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Klemmelement 



Die vorllegende Erfindung betrlfft eln Klemm- pder Spann*- 
element zum einstellbaren Pestklemmen auf einer rotieren- 
den Achse und zum UnterstUtzeh eines Gegenstandes , inab, 
einea Werkzeugea, derart, dafi dieaea mit der Achse ro- 
tieren kann, welches Spannelement aus einem Ring mit 
einer Bohrung oder Ausnehmang beateht, die zur Aufnahme 
der Achse auagebildet iat and von einer Wand begrenzt ist, 
die im wesentlichen etwa eenkrecht zu den Endflfichen Oder 
Stirnflachen verlSuft. 

Mit Spannelementen dieser Art treten Probleme beim Be- 
festigen der Ringe auf einer Achse auf. Es iat bekannt, 
eine oder mehrere radiale Bohrungen in einem Ring vorzu- 
aehen und diese Bohrungen mit Gewinde auazuriiaten, in das 
man Schrauben von solcher Lftnge einachrauben kann, daB 
die Schraubenenden gegen die in die Bohrung dea Ringes 
eingefUhrte Achse stoSen. Ein Nachteil dieser Konstruktion 
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beateht darln^ daB sich der Ring beim Anspannen der Schrauben 
verformt, so, daB die Bohrung fUr die Achse nicht mehr langer 
ihre ursprUngliche zylindrische Geatalt beibehait, eondern 
einen ovalen Querachnitt annlmmt. Perner bewirkt die elastlsche 
Vierformang des Hinges, dafl die uraprUnglich plane Piache an 
z»B. den Stirnenden dea Ringea sioh verformen, so daB ale 
nicht mehr langer eben sind and nlcht langer mehr die urapriing- 
liche Winkelstellung zur Ach^^^ des Ringea beibehalten. So wird 
z.B. eine Plabhe, die ursprunglich zar Rlngachae senkrecht 
verlief , schrag im Verhaitnla zur Achse za liegen kommen. Wenn 
durch Anwendung von mehr als zwel Schrauben dafUr gesorgt wird, 
daS eine be a sere Verteilung der Spannungen in dem Ring erhalten 
wird, ao hat dlea zur Polge, daS auch mehrere Schrauben geloat 
warden mtissen, wenn der Ring von der Achse los gejnacht werden 
aoll, so daB die Arbeit, die mit dem Austausch eines Hinges 
auf der Achse verbunden ist, viel Zelt beansprucht. 

Um dieaen Nachteil der oben erwahnten Peatspannmethode abzu-* 
half en, ist ea bereits vorgeschlagen worden, eine Zunge in 
der Innenseite dea Ringea auszubilden. Diese Zunge wird durch 
einen von der Bohrungswand radial auagehenden Schnitt und einen 
kurzen Schnitt koaxial zur Bohrungawand begrenzt. Der zuletzt 
genannte Schnitt kann im Bereich seines Endea, daa von dem 
radialen Schnitt abgewendet let, durch eine axiale Bohrung be- 
grenzt Oder abgeachlossen warden. AuBer dem im Bereich dea mit 
der Bohrungswand konzentrisohen Schnittea gelegenen Tells des 
Hi:nges 1st eine mit Gewinde versehene Bohrung vorgesehen, in 
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die eine Schraube eindrehbar iat. Dieae drUckt, wenn aie ange- 
zogen wird, gegen das dem radialen Schnitt zuge^andte Ende der 
Zunge and gegen die in die Bohrung eingefiihrte Achae. Hierdurch 
werden die Spannungen, die in der Achse als Polge der Befeati- 
gung dea Ringea auftreten, tiber einen bestimmten Bereich der 
Oberflache der Achae auBerhalb dee Endes der Zun^e und in.einem . 
Bereich dea Umkreiaea der Achae verteilt, der dem Ende der 
Zange gegenttberliegt. AuBerdem kann der Ring von der Achae loa- 
gemacht werden,. indemjnan nur eine einzige Schraube Ibst. Durch 
Anwendung. dieser Ancrdnung wird jedoch der Ring nicht auarei- 
chend feat auf der Achse gehalten und ea kann deahalb notwendig 
aein, mehrere Stellen ISnga dea Umkreiaea der bohrung im.Bing 
iur Ausbildung von Zungen mit zugeh8rigen radialen Bohrungen 
vorzusehen, in die Schrauben eingesetzt warden. Hierdurch er- 
reicht man allerdinga eine aichere Befestigung. Jedoch wird 
hierdurch gleichzeitig die Anzahl der Schrauben vermehrt, die 
gelBat werden mUaaen, wenn der Ring von der Achae abgenommen 
warden aoll. Durch Anwendung. einer Befeatigungaeinrichtung mit 
Bolchen zungen .tritt ferner daa Riaiko auf. dafi die Kanten der 
Zungen die Achae beachSdigen. wenn die Schrauben krSftig ange- 
aogen werden • 

Eine weitere Peatapannmethode beateht darin, dafl man den Ring 
durch einen radialen Schnitt auf schneidet . und zwar.von der 
Mitte bia zum Umkreis hin, und daB man eine Bohrung mit Gewinde 
rechtwinklig zu der Schnittebene und zu der Achse dea Ringea 
anbringt, derart, daB der Ring urn die Achse mit Hilfe einer 
in die erwahnte Bohrung eingeachraubten Schraube zusammenge- 
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spannt werden kann, Hierdurch erhait man eine verbal tnismassigu- 
gleichmslsalge Yerteilung der auftretenden Spannangen, und zwar 
urn den ganzen ITmkreia der Achse. Jedoch erhait man durch das 
Aufechneiden dea Ringee eine Unterbrechung der Rundung der 
Ifings des Umkrelses des Ringes verlaufenden Fl^che, epezlell 
an der senkrecht zur Achse des Ringes verlaufenden FlM.che, auf 
der vom Ring untersttitzte Gegenstande, z.B; Werkzeuge normaler-* 
weise befestlgt werden. 

Bin weiterer Nachteil aller oben erwahnten Festspanneleraente 
besteht, wenn dlese als Messerhalter verwendet werden, darin, 
dal3 die Anbrlngung des Messerhalters mlt Hllfe dleser Elements 
nicht reprodazlerbar und nioht so genau erf olgen kann, da6 die 
Toleranzen bel der Lagebestimmung elnes auf dem Halter ange- 
ordneten Messers in alien Fallen ausreichend kleln slnd. £s Ist 
1 n der Praxis beinahe unrnHgllch, zu vermeiden, daS eine Art 
von Werfen Oder eine exzentrisohe Lage des Ringes im Verhalt- 
nia zur Achse auftritt. Es kann daher notwendig aein, das Messer 
zu schleifen, nachdem der Halter mit dem Messer an der Arbelts- 
stelle auf der Achse montiert ist, was aus mehreren Griinden un* 
zweckm ^fiig list. So muQ die Maachiney in der das Messer arbel- 
tet, wahrend des Schleifens stillstehen* Die beim Schleifen ent- 
stehenden Partikelchen kSnnen zur Beschadigung der Maschine fUh- 
ren. Schliefilich kann das Schleifen des Messers in elner be- 
sonderen Schleifwerkstatte wesentllch bllliger und genauer als 
das Schleifen an Ort und Stelle erf olgen. 
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E, l.t Aufgabe der yorllegenden Erflndang. ein KleM- od.r 
Spann.le.ent der elnganga .fther .e.eichneten Art so walterzu- 
Mlden. daB «it deas.n Hllfe el» aegenstand, Ins.. ei„ Werlc.eug, 
„„teratat.t und daB =el>,ar auar.ichend aloher und In einer sehr 
genau elnatellba^en St.llung auf d.r .e lie Oder Achse in elner 
aolchen welse befeaWgt werdan kann. daB die laafgenauigk.it 
groB iat, and z«ar aowohl in axlaler, ale aach in radialer Be- 
ziehong and dafl dae Spann- Oder Kle«.element yon der Aoh.e 
dorch LBaen eln.e ein.igen Spannorgane loage,.acht »erden kann 

«,i-ao m.»iko daB die Achse, durch Pest- 
und zwar ohne nennenswertes RisiKo, 

spannung des Klemmelementea beachadigt wird. 

Diese Aufgabe wird gel«st durch ein Spann- ode r Kleinmelement 
der genannten Art, daa getnUB der Erfindung dadurch gekenn- 
sseichnet iat, daB in deh Ring zwei Zungen ausgeschnitten sind, 
die jede in der Hauptsache abgegren.t sind durch einen Tail 
der innenwand. die in U.fangarichtung entlang der Bohrung des 
Hinges verlauft, einen Schnitt. der senlcrecht .a dieser NVand 
verlauft, einen Schnitt. der koaxial zu dem genannten Teil der 
wand verlauft; und durch eine gekriimmte Fl^che. die gehildet 
ist durch eine Erzeugende, die zur Achse des Hinges parallel 
verlauft und welche Plache einen kleineren KrUmmungsradius als 
die Wand aufweist und die genannten Schnitte wechselseitig 
^iteinander verhindet. wobei der genannte . auf der Wand senk- 
recht stehende Schnitt fiir beide Zungen gemeinsam ist. Dxe 
Anordnung ist .eite. so getroffen. daB in den beiden Zungen und 



509819/0948 



2432988 



- 6 - 

in dem an dlesen angrenzenden Tell des Hinges miteinander fluch- 
tendo Bohrungen vorgesehen aind, die senkrecht zu dem senkrecht 
zur Wand verlaufenden Schnitt ausgerichtet sind und zur Aufnahme 
einea Spannorganes dienen, mit dem die beiden Zungen im Bereieh 
des senkrechten Schlitzes aufeinander zu gepresst werden kOnnen* 
Die Spannungen, die in einer in den Ring etngefUhrten Achee als 
Polge des Pestziehens des Spannorgans dieser Art auftreten, ver- 
teilen sich UbjsT die verhaltnismaBig ausgedehnten Bereiche der 
OberflSche der Achse.. Die Dicke der Zungen ist passend gewahlt, 
d.h. 8O9 dal3 die Zungen, wenn sie zusammnngespannt werden, mit 
einem wesentlichen Teil Ihrer Lsbige an der Achse anliegen. Die 
Zungen werden auTgrund ihrer passenden Dimensionierung an der 
Achse mit einem groBen Teil ihrer Lfinge und nicht nur mit ihrem 
auBeraten Ende an die Achse angepresat. Daa Riaiko, daB die Zun- 
gen mit ihren Ecken oder Kanten die Achae beschadigen, wird da- 
durch sehr gering* Daruberhlnaus hat die Praxis gezeigt, dafi 
ein Spannelement dieser Art in sehr genau«r Stellung auf der Ach 
BB montiert und im Verbal tnia zur Achse zentriert werden kann, 
und zwar mit einer biaher uhbekannten Genaaigkeit, derart, 
daB ein Verwerfen, Verziehen oder das Entstehen einer Exzentrizi 
tat des Spannelementea gegeniiber der Achse in der Hauptsache aua 
geschlossen werden kann. Mit einer derart auagebildeten Spannein 
richtung konnen gleichzeitig im hohen MaB auch Seitenkraf te auf- 
genommen werden. AuBerdem konnen die langs des Umkreises des 
Ringes und die zur Ringachse senkrecht verlaufenden Piachen des 
Spannelementes, die sich in der Regel beim Pestapannen einea Ge- 
genatandes, z.B. eines Werkzeuges, verziehen, ungeatort in ihrer 
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ursprtlnglichen Form sich ganz am den Ring eratrecken. 

TJm weiterhin das Riaiko zu vermindern. daB die Z^genenden die 
Achae beschadigen, kBnnen die Ecken der beiden Zungen, an der 
Stelle, wo sie auf den aenkrecht zur Wand verlaufenden Schnitt 
treffei, gemSS der Erfindung abgerundet oder abgeachliffen sein.. 
Hierdurch kann Bichergeatellt warden, da6 die Zungenenden aelbst 
bei einem aehr krSf tigen Zuapannen dea Spannelementea die Achae 

nicht3.erUto 
« 

Bine AuafUhrungaform aer Erfindung .elohn.t , eloh dadurch aus, 
aaB die ..eiden Zungen sloh Jewell, ttl.er eln Vl.rtel dee Inn.ren 
Umkrelsee dee Hlngee eratreclcen. Dl. rraxia hat gezelgt, daB 
Uerdurch eln auareichender Auagleich der bei- Je.tepannen dee 
S,«nnel.ment.e In der Achee auttretenden Spannungen erreloht 
werden kann. 

Bine andere AuafUhrungaf orn. der Erfindung zeichnet aich dadurch 
aua, daB durch die von dem zur Wand aenkrecht verlaufenden 
schnitt abgewandten Enden der konzentriach zur Wand verlaufenden 
SChnitte and durch daa von der Ringbohrung abgewandte Ende des 
«u der Wandt aenkrecht verlaufenden Schnittea parallel zur Ring- 
fichae verlaufende Bohrungen vorgesehen sind. Durch diese Auabil- 
dung der Zungen dea Spannelementea wird gewahrleistet , daB die 
. Zungen ausreichend biegaam urn ihre mit dem Ubrigen Teil dea 
Ringea feat zuaammenhangenden Enden aind und daB aie an ihren 

freien Enden einegrBBere relative Beweglichkeit aufeinander zu 

bealtzen. 
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Perner weist eine andere AuafUhrungsform der Erfindimg die Be- 
eonderheit auf , dafl man auf der Auflenaeite des Ringes eln Werk- 
zeug permanent befeatigen kann, inab. ein Messer. Hlerdurch ver- 
einfacht sich die Herstellung von Werkzeug und Werkzeugnabe , 
indem diese beiden Teile im Gegensatz zu den biaherigen Pfillen 
ale Binheit hergeatellt werden kSnnen. Der Grand hierftlr iat und 
es iat deshalb beaonders zweckmSBlg, daa Spannelement der Er- 
flndung anzuwenden, daS dieses so genau auf der Aohae montlert 
werden kann, dafl es nicht notwendig ist, das Werlczeug naeh dem 
Montieren auf der ira.be zu schleifenV Deunit kann daa Werkzeug 
derart ausgebildet werden, dafi seine Lebenszeit annShernd gleich 
der Lebensdauer der Nabe ist, 

Es ist besonders vorteilhaft bel dieser AusfU>irungsform ftir daa 
Spannelement nach der Erflndung, wenn das Werkzeug aua elnem 
Hartmetallring beateht. Hierdurch wlrd es mBgllch^ daS normaler- 
weise eln Schlelfen des Werkzeuges vermleden werden kann, wahrend 
glelchzeltlg die Gefahr elner Besohfidlgung des Werkzeugs vermin- 
derv wlrde 

Die Erfindung wlrd nachfolgend anhand schematischer Zelchnungen 
an elnem AusfUhrungsbelsplel nfiher erlfilutert s 

£a zeigen t 

Flge 1 elne Stlrnansicht der Anordnung gemSfl der Erfindung; 

Pig a 2 elnen Teilschnitt durch die Anordnung gemSfl Fig, 1 entlang 

einer Schnittebene senkrecht zur Achse der Anordnung und 

Fig. 3 einen die Achse enthaltenden Sohnitt duroh die Anordnung 

509819/0948 



- 9 - 



2A32988 



naoh Fig. 1 • 

Pig. 1 z^igt eine Meaaernabe oder dgl. Anordnung bestehend aua 
einem Ring 10 mit einer Ausnehmung 1 lV die durch eine Wand 12 
begren^t ist. Innerhalb dea Ringea 10 aind auageschnittene Zun- . 
gen 13 and U vorgeaehen, von denen eine jede im weaentlichen 
durcJh die Wand 12, eirien Schnitt 15, der senkrecht von der Wand 
12 ausgeht, einen Schnitt. 16 b^^w. 17, der .3e«eila ^oaxial ^ur 
^,and 12 veriauft, und Jeweila eineh Teil einer Zylinderf lache 18 
bzw, 19 begrenzt, der einen kleine.en Radiua ala die Wand 12 auf- 
weiat und mit seiner Achse parallel zur Achae dea Ringea 10 ver- 
lauft. Diese Teilzylinderflachen 18 und 19 verbinden deweila ^ech- 
selaeitig die Schnitte 15, 16 bzw. 15, 17. in dem der Schnittl5 
den beiden Zungen 13 and U gemeinaam zageordnet iat. Wie aua 
Fig. 2 hervorgeht, aind in Bereiohen der Zungen 13 und U, die 
an den Schlitz atoBen, aowie in. dem auBeren, bia an diesen Zun- 
genteil atoBenden Teil dea Ringea ^eweils .iteinander fluchtende 
Bohrangen 20 bia 23 im weaentlichen aenkrecht zum Schnitt 15 aus- 
gebildet. Jene Bohrungen 20 bia 23 sind ao ausgefUhrt, daB aie, 
em Spannorgan,zum Beispiel eine Schraube aufnehmen kSnnen, um 
die beiden Zungen zusammenspannen zu kbnnen. Im Hinblick darauf 
kann in die Bohru.g 20 in dem einen Zungenteil ein Innengewinde 
auagebildet aein, daa zur Aufnahme dea Gewindes einer Schraube 
dient. AuBerdem kann in dem and er en Zungenteil eine Schulter 24 
angebracht sein, an die aich ein Schraubenkopf anlegen kann. wenn 
eine Schraube in die Bchrung 20 eingeachraubt wird. Daa Zusammen- 
kuppeln der beiden Zungenteile kann auch auf apannungaloaem Wage 
erfolgen, z.B. durch Anwendung einer beweglichen Schulter cder 
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durch Bine bewegUohe Schraubenfflutter, wodurch man elne groQere 
Uhgenaulgkelt der ZungentQlle inkauf nehmen kann. 

Die oben erwOhnte Messernabe ist so ausgebildet, daS ale an 
elner Welle oder Achse befestigt werden kann und zwar durch 
ElnfUhren der Achse in die Ausnehmung 11 » wobei die In deh Boh- 
rungen 20 bis 23 angeordnete Spanneinrlchtung entweder entf er nt 

Oder gelockert 1st. Darnach wlrd die Spanneinrlchtung, spbald _ 

die Nabe auf die Achse korrekt aufgebracht worden let, in die 
Bohrungen 20 bis 23 eingeftihrt und angezogen, derart, dafl die 
belden Zungen 13 und 14 gegenelnander gepresst werden und zwar 
in dem Bereich des Schlltzes 15* Hierdurch werden die Zungen » 
falls sie unter Bertlckslchtlgung der Steiflgkeit dea Materials, 
aus dem der Ring 10 hergestellt 1st, passend dlmensionlert wor- 
den sind, aich gegen die Achse legen und zwar entlang der ganzea 
Lange. Dabei wlrd gleichzeitig der Tell der V/and 12, der dem 
Schlitz 15 diametral gegeniiberliegt, gegen die Achse angezogen* 
Der Ring 10 wlrd auf diese Welse an der Achse in drei Bereichen 
festgeklemmt^ n&nlich in einem Bereich von jeder der belden 
Zungen und in einem Bereich diametral gegenliber dem Schlitz 15. 
Es ist aicher, dafl hierdurch elne besonders gate Halterung der 
Nabe auf der Achse erreicht werden kann* Ferner ist sicher, dal? 
beim Spannen an der Oberflache der Achse als Polge des Pest- 
spannens der Nabe in jedem der geh&uinten drei Barelche elne 
verhaltnismaBlg starke Dahnung auftrittp wu.lche im wesentlichen 
MaO dazu beitrSlgt, die Nabe auf der Achse zu befestigen, ohne 
daO die Achse beschS.digt wlrd. 
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Im Ubrigen sieht man, daB die oDen erwahnte Messernabe auf elner 
Achse featgespannt and geloat werden kann, indem man lediglioh 
and einfach nur daa Festapannorgan betStigt, and zwar trotz der 
Tataaohe, daB man ein aehr sioherea Peatapannen der Nabe mit 
diesem einen Peatapannorgan erreicht. 

Wie aich aua den Zeichnungen ergibt, karmen die Bokeh. an deneh 
der Schlitz 15 in die Begrenzungawand 12 der Auanehmung 11 
mtixidet. abgeachlif fen Oder gegiattet werden, wodurch daa Riaiko 
auageachloaaen wird. daB die Ecken oder Kanten beim Peatapannen 
der Nabe auf der Achae dieae beachadigen. 

Um die Er^ielung der Konzentrla^itat mit der Begrens^ungavrand , 
12 erleichtern, kann der Verlauf der Schnitte 16 uxid 17 i« 
Bereioh der Schnittenden, namlich dort, die beiden Zungen 
15 und U mit dem ttbrigen Abachnitt des Ringea 10 verbunden 
Bind, in Bohrungen 25 und 26 aualaufen, die im Verhaltnis .um 
Ring 10- axial verlauf en. Dieae Bohrungen helfen auBerdem dazu, 
aafl man die gewUnachte Gelenkigkeit der beiden Zungen 13 und U 
erreioht. Perner kann der Bereich dea ttufleraten Endea dea reoht- 
v^inklig zur wand 12 verlauf enden Schlitzea 15 durcb eine im Ver- 
hliltnia zum Ring 10 axial verlauf ende Bohrung 27 gebildet v,er- 
den. Eine aolohe Bohrung 27 trSgt aowohl zur Erleichterung der • 
Auabildung dea auf die Bohrung atoBenden Sohnittea als auch 
zur Ermbglichung einer verhaitniamSBig groflen Beweglichkeit der 
beiden Zungen auf einanderzu bei. Meae Bohrungen aewahrleiaten, 
daB die in den Pig. 1 und 2 oben liegenden Ecken oder Kanten der 
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beiden Zungen in elnem groflen gegenseitigen Abstand zu liegen 
kommen, so dafl die Zungen Uber elne grSBere Lange zusammenge- 
preBt werden kHnnen, bis die Kanten gggeneinander atoBen. 

Ee hat sich in der Praxis erwiesen:, dafl eine Nabe gemfifi der Er- 
findung reproduzierbar mit solcher Grenauigkeit eingestellt wer- 
den kann und zwar durch Befestigen der Kabe auf der Achse^ dafl 
es nlcht mehr notwendig iat, wie dies frUher der Pall war, ein 
auf der Nabe- bef estigtea Messer zum Erreichen der notwendigen 
Peineinstellung zu schleifen. Da somit eine Abnutzung des Hinges 
im Verhaltnia zu einem auf der Nabe montierten Messer auftreten 
kann, was der Fall ist bei bekannten Messernab'en, kann gemafl der 
Erfindung ein Messer 28 auBen auf dem Ring 10 permanent montiert 
werden, wie dies aus Pig. 3 ersichtlich 1st, sofern man das ge- 
nannte Messer aus Hartmetall herstellt. Dadufch kann man errei- 
chen, daB das Messer im wesentllchexi die gleiche Lebensdauer 
erhait, wie der Messerhalter als solcher. Dadurch wird es mt5g- 
lich, ein Schleifen des Messers zu vermeiden, well das Messer mlt 
Hilfe des Messers genau in der Arbeit sstellung montiert werden 
kann. Bin ISngerer S tills tand der Maschine, wie er fUr das Sear- 
beiten des Messers erforderlich ist, wird dadurch ausgeschaltet. 
AuBerdem kann ein Sohleifen des Messers in einer Spazialwerk- 
statte sowohl billiger als auch sorgfaltiger und genauer ausge- 
fUhrt werden, als dies der Fall ist, wenn das Messer in seiner 
Arbeitsstellung geschliffen werden soil. Im letzteren Fall be- 
steht auch die Gefahr, daB durch Schleifen f reigewordene Partikel- 
chen die Maschine beschSdigen, in der das Messer montiert ist. 
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lae Beaser 28 ka„n auf d,r AuGena.it. d.a Elngea. ..B. durch 
Kl...en. Oder mit HlXfe elnes anderen g.elgnaten Mlttela, ba- 
featlgt .ardan. Die AuBenaaita dea Hi»gee 10 kinn .uBarda. zur 
Aufnahma ainas eingelaaaenen leilee dianan. dar ao auageMldet 
let daB man daa mit dem Heea.r .a baarKeitanda liatarial leitat . 
una'fUhrt. i.*hrand .a «it de« Baaeer 28 bearbeitat oder ge- 
schnittan -ird. Atta Pig. 3 erkannt man inabe.ond.ra. daB an der 
AuBenaaita dea Hingaa 10 aina-Ei-ll.-29 .ur Aufnahna .inaa nicht ' 
aargaataXltan 0-Elngea vorgeaehan iat, Bit d.saan Hilfa dar ala 
laitorgan dienende eingelaaaena Tail oder King derart bafeatigt 
.erdan kann, daB ar aich leiehfrnontiaren und entaprecnend laicbt 
atnehmen laBt. 

Sa .ird bamerkt, daB dar Obargang von den .ur Loch»and 12 kon.en- 
triachan Sobnitten 16.17 de« .ylindriaohen Schnitten 18.19 
in atarkaram Oder achwaoharam Omf ang abgarund.t aaagebild.t sein 
kann, derart, daB an dieaer Stella kaine acharfen E=lc.n Oder 
Kanton an den Zungen geblldet warden. 

Ob«ohl die Ertindung oba. in Verbindung mlt der An.endung ala 

^A^-n -iai- wird deutlich, daB das 
Mesaerhalter beschrieben worden let, wira aeu 

Spann- oder Kle.mele.ent nach der Erf indung ^auch zur Untersttirzung 
von .mderen Gegenst^nden, Organen oder dgl. angewendet werden 
Kann, Inpb. zur UnterstUtzung von Werlczeugen. Biese GegenstUnde 
Xassen sich alle .it Hilfe der EinricMung genau auf einer Achse 
so montieren. daB sie .it dieser rotieren kbnnen. 
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Klemmelement zum einatellbaren Festklemmen auf elner dreh- 
baren Welle und zura UnteratUtzen von Gegenstfinden, insb. 
Werkzeugen, derart, daB diese mlt der Welle uinlauf en k5nnen 
bestehend aus einem Ring mit elner Ausnehmung zur Aufnahme 
der Welle, die durch eine im wesentllchen rechtwlnkllg zu 
den Stlrn^elten deg Ringes verlaufende -Wand begrenzt iatv 
dad arch g e k d n n z e i c h n e t , dafl- zwei Zungen ^ 
(13|14) in dam Ring (10) eingeschnitten aind, von denen 
eine jede in der Hauptsache von einem Abschnitt der Wand 
(12), die die Ausnehinung (11) umgibt, einem zu diteser V/and 
rechtwlnkllg verlaufenden Schnitt (15), einem koaxial zu 
dem besagten Y/and abschnitt verlaufenden Schnitt (16,17) 
und elner gekriimmten Plache (18,19) begrenzt istp die durch 
eine Erzeugende gebildet ist, welche zur Achae dea Ringes 
parallel verlauft und deren krummungsradius kleiner ala 
der der Wand ist, wobei diese Fiache die beiden Schnitte 
(16 bzw. 17 und 15) verbindet, daS der rechtwlnkllg zur 
Wand (12) verlaufende Schnitt (15) den beiden Zungen ge- 
meinsam zugeordnet ist, daB Bohrungen (21,22 und 23) in 
den beiden Zungen und in den angrenzenden Bereichen des 
Ringes vorgesehen sind, die miteinander in Pluchtung stehen 
und im wesentllchen unter reohtem Wlnkol zu dem Schnitt 
(15) verlaufen,j der seiner aelts unter einem rechten Winkel 
zu der Wand (12) verlauft, und dafl ein Schraubelement in 
die Bohrungen aufnehmbar 1st, mit dessen Hilfe die beiden 
Zungen gegenelnander im Berelch des rechtwlnkllg zur Wand 
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(12) verlaufenden Schnittes zusammenapannbar aind. 

2. Klemmelement nach Anspruch 1 . dadurch g e Ic e n n - 

z e i c h n e t , daB die Kanten der beiden Zungen 

A - „.,r. Wand (12) rechtwinklife ver- 
(13,14), an denen der zur vrana \ tc/ ^ 

* V e V, ^++ in diese Wand mlindet, abgerundet 

laufende Schnitt Up; axoao 

Oder gegiattet sind. 

3 klenunelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 

1, e n n z e i c-h-n-e.-t-. daB Jede der-heiden Zungen - 
(13, r4) aich annahernd etvra ttber ein Viertel dea 
innlren Umfanga dea Ringea (10) eratreclcen. 

4. Klemmelement nach irgendeinem der vorhergehenden An- 

spruche . dadurch g e . e n n z e i- c h n e t , daB zur . 
Achee dea Ringea parallele Bohrungen (25.26.27) sich 
durch den Ring (10) eratrecKen. und zwar in. Bereich 3e- 
„er Enden der aich Iconzentriach zur Wand (12) eratreclcen- 
den Schlitze (16,17) vorgeaehen aind. die vcn de. recht- 
winklig zur wand (12) verlaufenden Schnitt (15) abge- 
wandt Bind aowie an dem Ende des aich rechtwinlclig zur 
• wand (12) eratreckenden Schnittea (15). der vcn der Aua- 
nehmung (H) dea Ringea (10) abgewandt ist. 

5. Kle^ele.ent nach irgendeinem der vcranatehenden AnaprUche. 

^ < r. Vi n e t . daB ein Werkzeug, 
dadurch gekennzeichnet.a 

^ toa\ narmanent an der AuBenflttche 
inabeaondere ein Meaaer (28) permanem; a« 

dea Ringea (10) befeatigt iat (vgl.Pig. 3). 
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Klemmelement nach Anspruch 5» dadurch g e k e n b - ■ 
zelchnet, dafi das Werkzeug aus einem Rlngelement 
aus zementierten Karl)lden beateht. 



509&19/09A8 



Leerse ite 




509819/09 48 
P16B 2-o6 AT:o9.o7.197'» OT:o7.o5.1975 



